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Sveriges dldsta stolfabrik

KANSKE AR SMALAND som allra vackrast denna sensommardag nir jag
kor till Hagafors, den lilla byn som ligger utanfér det ndgot stérre sam-
hillet Svenarum négra mil séder om Jonképing, inte langt frén Hok.

Jag passerar hagar och sjéar, bjorkdungar och tit skog. Det ir hir pa
det smalandska hoglandet som allt borjar och det kiinns mirkligt hog-
tidligt att efter flera rs rotande i arkiv, bide pé nitet och bland papper,
tidningar och bécker, ndrma sig Hagafors.

Kvarnen dir herrar Thunander, Stahl och Karlsson-Kraft kopplade
ihop svarven med vattenkraften frin Linneén 4r inte svir att finna. Idag
ir den ombyggd till samlingslokal f6r samhillsféreningen. Endast en
kort text pa skylten intill férklarar att hir 4r platsen for Sveriges forsta
industriella pinnstolsfabrik. Kanske 4r inte avsomnad pinnstolstillverk-
ning det som idag lockar turister i ndgon storre omfattning. Kanske
man maste vara lite insnéad pd dmnet for att hitta hit. Men byn &r
idyllisk och omgivningarna skéna.

Hagafors hade inte varit en by utan pinnstolsfabriken. Nir svarven flyt-
tas till kvarnen frén ett nirbeldget torp finns ingenting runt omkring.

Dock méts nymodigheten med skepticism frdn de gamla arbetarna,
de som alltid sjilva trampat sina svarvar. De ser sina arbeten hotade och
vagrar att befatta sig med den kvarndrivna svarven. Det blir alltsd for
Thunander och hans kompanjoner att finna arbetskraft i omgivningen,
att lira upp unga min i konsten att svarva pinnar. Ungdomarna fran
torpen och gardarna i omgivningen ser sig snart omskolade fran lant-
arbetare till industriarbetare — 4ven om industrin 4n s linge bedrivs i
vildigt liten skala.

Undan f6r undan byggs fabriken ut. Fler maskiner drivs av vatten-
kraften. Férst en sa kallad nickesdg, ett sdgblad som dras upp och ner
av en vevstdng och som frimst anvinds fér kringsdgning av stolsitsar.
Den f6ljs snart av en bandség, en borrmaskin och en foghyvel. Samtliga
dessa maskiner byggs pa plats av arbetarna sjélva.

Johan Wilhelm Thunander 16ser med tiden ut sina kompanjoner
och dr frdn 1876 ensam #gare till stolfabriken. 1880 har han 18 personer
i personalen och ytterligare tio ar senare 25 personer anstillda. Sorti-

Kvarnen i Hagafors, dir den férsta
svarven kopplades till vattenhjulet.

Stol fran 1800-talets stolfabrik
i Hagafors.




Kvalitet kostar. 1894
skickade Hagafors Stolfabrik
ut en priskurant tillsammans
med rekommendationer fran
ndjda kunder. Med dessa
"erkdnnanden” bifogade
fabrikér Thunander (bilden)

nagra tamligen hég-
travande rader:

Hzrmed har jag dran
att 5fversinda
priskurant & mina
hufvudsakligaste
tillverkningar under
vordsam anhallan
att vid behof blifva
ihdgkommen med
benégna reqvisitioner.
Min tillverkning hvilar
pa grundsatsen att soka dstad-
komma den méjligaste basta
vara, hvarfér prisen mahinda
torde forefalla vil héga, men fér
langesedan har jag afstétt fran
tanken pd att konkurrera med
billighetsmakare. Den insiktsfulle
vet ock, att en god varai ling-
den &r den billigaste, &fven om
dess inkdp dr jemférelsevis dyrt.
Hanvisade till vidfogade
erkidnnanden, hvilka erhallits
utan nagon begdran & min
sida, vill jag framhalla, att jag &
kronan fér kasernbehof samt
at flera allménna verk och
inréttningar, sdsom radhus, ele-
mentarldroverk, jernvigar m fl,,
atagit mig leveranser, hvilka
varit underkastade noggranna
besiktningar utan att ndgonsin
enda stol blifva underkind, och
skall jag hédanefter som hittills
beflita mig om att bibehélla
fabrikens fértroende.

-+ Intyg. 8-

Updertecknad, 2om alll sedan den Gte Maj 1866 haft och
Anpu innchar Pinnsielar af Hagafors Stolfabnks  tillverkningar,
fiir lemna det intyg, sl ifcigavorsnde stolar befunnits ::Lnraj?a,
vill glorda och: oakiadt denna firghogna Lid Sono dro predlign
och likn hitllbars, =om vore di nya, hvarfice dot e mig efl stort
nhje rekommendera dess alsler hos en hvar, som kdn disaf varn
i behof. Westervik den 8 Now, 1836,

A. Svedberg.

Fangeliadirekitn,

At nnder de 8 dr jag i min butik halt Gl fesiljning
stolnr fefin Hogafors fabrik, jag tillikn med mina respoktive kun-
der vunnit den ecfarenhed, att Hagoafors fabrikal 3r af ubmibck-
taste heskaffonhet sdviil @ afscende pd ihopaittning som toret och
qristrent iri

Siirskildt mokommenderas . Hagafors Gungstolar, gennm sin
latta oeh behaglige ging saml smakinila ornenng.

Form och tillfdelitliz expedition inlygas fifven,

Stockholm 1 September 1886

Amelie Synnerholm.

Herr J. W, Thunander, Hook.

Repe.s 27 st salsatolar ljnsa polerade, 154 sl krumryagade
punnstolar ljusx polerude - Diet &r mig ett nidje {4 nimna,
alt Ivi andra fabrikanters profver blifvo kasserade af prifnings
nimden fastin de vore mycket billigare.

Stockholm den T Juni' 18038,

Med stiesta higukining

A. Lagerberg,
{Mabelhaundl)
Dxfergigatan 7, Makmakinadegalan 46,
R e Kangagalan 4§
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inkdp dr jemforelsevis dyrt.”

HAGAFORS STOLFABRIK

”..en god vara i ldngden dr
den billigaste, cifven om dess



mentet kompletteras efter hand med andra stolar och dven andra typer
av mobler.

Det gér bra for fabriken och det gar bra for Thunander. Hans familj
vixer, fabriken vixer och byn blir stérre och storre.

1895 brinner dock fabriken ned. Inte s3 konstigt egentligen med
tanke pa allt sdgspan, traidamm och oljor och andra eldfarliga vitskor
samtidigt som man eldar med ved och anvinder fotogenlampor som
belysning.

I Smadlands Allehanda den g maj 1895 stir foljande att lasa:

NEDBRUNNEN STOLFABRIK
Hagafors Stolfabrik i Svenarums socken nedbrann till grunden i gér natt.

Fabriken som #r den &ldsta i vrt land for masstillverkning af s.k.
pinnstolar, dr beldgen i Svenarums socken, omkring 8 kilometer frén
Hook, och eges af fabriksidkaren J. V. Thunander. Nagot efter midnatt
vicktes natten till igdr fabrikens egare, hans husfolk och nirboende gran-
nar af ett starkt eldsken, som kom fran fabriksbyggnaden och den nirlig-
gande sigen, hvilka bada stodo i full 13ga. Afven i ett invid de brinnande
byggnaderna befintligt lager rasade elden, som redan nétt det omféng, att
alla riddningsférsck voro fruktldsa. Energiska férsok att intréinga i det i
fabriken beldgna kontorsrummet fér att ridda dér befintliga bécker och
handlingar misslyckades.

Fran kringliggande byar tillstrémmade folk, genom hvars tillhjilp man
lyckades hindra elden att sprida sig frin de brinnande staplarne till det ej
langt darifran beldgna virkesskjulet. Detta lyckades genom att en storre i
vigen stdende bjérkplankstapel nedkastades i den forbiflytande &n. Afven
egarens boningshus hotades, men blef genom energiska anstringningar
riddadt. Hr Thunander férde sjilf befilet under eldslickningsarbetet
samt blef dirvid ndgot skadad. Huru elden uppkommit 4r dnnu obekant,
men torde méjligen vid en blifvande polisundersokning kunna utredas.

Den nedbrunna fabriken var férsikrad i ldnets brandstodsbolag for
29oo kronor samt inventarier fér 10000 kronor. Egaren anses komma att
gora en betydande férlust. Kommer ej fabriken att ateruppféras, blifva
ifven flera arbetare lidande, enir de uppfért at sig egna hus i fabrikens nir-
het, hvilka blifva s godt som virdeldsa, om ej fabriksdriften aterupptages.

Thunander 1ater bygga upp fabriken igen, nu pa andra sidan d4n. Man
limnar vattenhjulet och bygger istillet tva turbiner for att driva svar-
varna och de andra maskinerna. Snart installeras ocksa en dangmaskin.
Denna fabriksbyggnad finns fortfarande kvar men hyser numera helt
annan verksamhet.

J.W. Thunander driver fabriken fram till 1912, dd han 68 4r gammal
Sverlater den till sénerna Thobias och Hans. De leder fabriken i sex ar
for att 1918 silja den till klddesfabriken Rang i Nissjo, dit ocksé kon-
tor och forsiljning flyttar. Hans Thunander blir kvar som disponent.

SVERIGES ALDSTA STOLFABRIK

Kungligt besék. Sensom-
maren 1896 var kung Oscar |l
och hans gemél drottning
Sofia pa bessk pa Hook. En
dag red drottningen ut med
ett litet folje for att bese
omgivningen och besékte
d& oanméld Hagafors och
stolfabriken. Férvaningen
var stor nér séllskapet klev in.
Huvetlanda Tidning skrev:
Hennes Majestét Drottning-
en atfolid av sin uppvagtning
gjorde d. 18:d:s ett besdk
vid Hagafors nyuppférda
stolfabrik och afsag med néje
sagning, svarfvning, borrning,
m.m. samt uttalade sin gladje
och férundran éfver att finna
en sa stor industri | djupaste
landsbygden. P4 Hagafors
hade man inte den minsta
aning om Drottningens hga
besok, hvarfére man harsta-
des icke hann blifva férlagen
forrén efterat.

Efter fabriksbesoket
red sillskapet vidare och
at bland annat medhavda
smorgasar tillsammans med
skordefolket pa en dker.

Drottning Sofia till hist och
kung Oscar Il vid bessket pa
Hooks herrgard 1896.



Hela personalen vid Hagafors Stol-
fabrik vid den jattelika gungstol
som tillverkades till mébelmi3ssan

i Ostermans marmorhallar i Stock-
holm 1953. Allra lingst till vinster
disponenten Hans Thunander.
Bland arbetarna kan nimnas Allvin
Leo som skrivit om hur man tillver-
kade en pinnstol vid den hir tiden.
Den berittelsen finns pa nista
uppslag och Allvin Leo sjilv sitter
som femte person fran vinster pa
férsta raden.

Erik Svensson monterar windsor-
stol i Hagafors. Aret 4r 1964.
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Hagafors Stolfabrik fortsitter att vixa under hans ledning. Framme
vid 1939 #r antalet arbetare 60 och lokalerna byggs successivt ut. Hans
Thunander avlider 1954 och eftertrids av sonen Harald som platschef.

[ september 1955 drar ett osedvanligt kraftigt dskvider fram 6ver
Jénkodpings ldn. I Hagafors slar blixten ner i stolfabriken och stora delar,
bland annat snickeri och torkanliggning, férstors. Skadorna uppskatta-
des till en kostnad av 200000 kronor.

Under det sena 1940-talet, hela 50-talet och en bit in pa 60o-talet ir arki-
tekten och konstniren Sven-Erik Fryklund knuten till Hagafors som

formgivare av frimst stolar. Ménga av hans verk ir idag mobelklassiker.
Aven arkitekten Nils Rooth (f. 1937) bidrar med mébler, férutom pinn-
stolen Timid ritar han 1961 det funktionella och stilrena matbordet Atle

med massiv teakskiva.

—Jag bestkte fabriken i Hagafors nigra génger och var oerhort
imponerad av hantverksskickligheten och kunnandet hos arbetarna.
De arbetade ofta pa fri hand utan mallar och bidrog i hég grad till den
fina kvaliteten, siiger Nils Rooth, som kom in i verksamheten under det
tidiga 60o-talet da framtiden f6r Hagafors fortfarande sag ljus ut.

Vid arsskiftet 1964/65 séljer emellertid Rang Hagafors Stolfabrik till
Nissjo Stolfabrik. Alla tror d& att verksamheten ska fortséitta, men bara
tva ar senare liggs fabriken ner. Ett fital personer pendlar en tid till Nis-
sj6 och arbetar p8 stolfabriken dir, ndgra fortsitter i Hagafors med till-
syn och dmnessdgning. Harald Thunander lamnar Hagafors redan 1965.

Utan stolfabrik hade inte Hagafors funnits som ort. Men dven om
fabriken #r borta idag finns fortfarande byn kvar.

HAGAFORS STOLFABRIK



Hagaforsmodeller fran
1950- och 1960-talet.

Buster, 1962, formgiven av arkitekt Timid, 1962, av arkitekt Nils Rooth. Géta med sju pinnar i ryggen, hir med
Lars Gunnar Johansson. Levererades omonterad i kartong formpressad sits, tillverkades ocksa
om fyra stycken stolar. med solid sits och dven som karmstol

och gungstol.

Kongo fran ca1955 4r en fillbar pinn- Pinnstol fran 1954, inspirerad av Modell 270 med sits i formpressad
stol med form av finske formgivaren Lilla Aland och/eller Haga. M&jli- teakfaner har sex pinnar i ryggen.
llmari Tapiovaara. Den gjordes gen ritad av Sven-Erik Fryklund.

ursprungligen for finska Asko och
Hagafors fick svensk ensamritt trots
b, att Tapiovaara vid
denna tid hade ett
intimt samarbete
med Edsby-
verken.
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Nar Allvin Leo var 13 &r borjade
han arbeta pa Hagafors Stol-
fabrik. Det var 1943 och han
blev kvar dar i mer 4n 20 ar.

Efter tiden pa fabriken
startade Allvin Leo ett eget
mobelsnickeri.

Nér han berittade for sin
dotter om arbetet pa fabriken,
hur man faktiskt tillverkade
en pinnstol, bad hon sin far
att skriva ner historien fér
framtiden. Har intill finns Allvin
Leos beréttelse om hur man pa
1940-talet tillverkade pinnstolar
i Hagafors.

Stol i windsorstil, dvs. med
rundad rygg, med modell-
beteckning 775 SD fran
1940-talet.

Pinnstolstillverkning pa 1940-talet

Nir jag bérjade pa fabriken 1943 képtes stockarna in fran bénderna i narom-
radet och manga kérde fram dem sjilva med hast och vagn. Senare nir trans-
porterna blev lingre, nir bjérken képtes in fran ett stérre omrade, kérdes de
av Ernst Ljungberg med lastbilen.

Bjoérken transporterades till den s&g som kallades pinnaségen dir stock-
arna kapades i ritta lingder. De levererades i tva lingder, tre meter och en
meter. Enmeterslangder kallades "kubb”.

Sedan sagades kubben pa férsta sdgklingan upp i skivor som kallades
"block”. Den klingan hade ett rullbord som man lade kubben p4 och férde
fram f&ér hand. Vid andra sagklingan skivade man upp blocken i pinnar. Rygg-
pinnarna var en tum och benen, som kallades steg, var 1,58 tum.

Nir jag borjade pé sagen fick man ta undan pinnarna och rikna dem fér
sagarna arbetade pa ackord. Sedan lastade vi dem pa en skottkirra och kérde
ut dem for att lufttorkas.

Det var ofta skolbarnen som staplade pinnarna nir de kom hem fran
skolan och dven pa skolloven. D3 fick man lite egna pengar. Arbetet var pa
ackord och man fick fem &re fér en stapel med stegpinnar och sju ére fér en
stapel ryggpinnar. Staplarna var en och en halv meter héga och 50 génger 50
centimeter breda. Samma sak var det med virket till sitsar och toppstycken.
De sagades i enmeterslingder i block, sedan sagades barken pa kanterna
bort. De staplades sa att det rickte till ett dussin stolar. N4r de fatt torka 6ver
sommaren kdrdes de in i stora lador dir de fick ligga i ett &rinnan de togs in i
fabriken fér bearbetning.

Det fanns ett rilsspar fran pinnaladorna in och genom fabriken. De saga-
de dmnen som skulle in till svarven lastades pa en vagn, en sa kallad "rall”.
Den kérdes férst till sigen ddr man sdgade dgmnen i ritt lingder till fasonsvar-
ven och alla &mnen méste vara lika [anga. Efter svarvningen var det ater dags
for torkning eftersom fuktigheten fortfarande var fér hég i triet. De kérdes
till en tork med hég virme dir de fick torka i tva veckor. Han som skétte
torken kallades "kanack”.

De svarvade och torkade pinnarna hamtades in till fabriken fér slipning
pa grundlack. Vid lackningen doppades pinnarna ner i ett stort kirl med lack.
Nar pinnarna var lackade och klara fick de kapas i ritt lingd och frisas tappar
i bdda @ndarna pa ryggpinnarna, till sits och toppstycke sa att de passade
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till stolen. Samma sak med stegen (benen) dir det ocksa fick borras hal till
krysspinnarna. Halen i toppstycket fick man borra nir det var fardiglackat.
Sitsen gjordes i ordning p& maskinverkstaden, en annan avdelning i fabriken.

Vid tillverkningen av sitsarna till stolarna var det pa samma sitt som fér
pinnarna. Virket kérdes in med rall till torken innan det bearbetades. Forst
ségades det i lagom lingder och bredder vid bandsagen, sedan riktades och
fogades de med rikthyvel med specialstal s att det blev spant. Sedan limma-
des dessa fogade bitar till sitsens bredd.
Limmet var varmlim och virmdes med
anga vid ett sé kallat limbord. De fogade
bitarna spiandes fast med skruvtvingar i
en limklamma. 20 stycken var fastklimda
i taget i tva timmar. Nir de torkat riktades
och planades de till den tjocklek sitsen
skulle ha. Med en mall ritades sedan
sitsens form och sdgades ut med bandsa-
gen. Kanterna fristes och en férsinkning
i sitsen svarvades, en s& kallad urkilning.
Sedan borrades hal pa sitsens ovansida till
ryggpinnarna och hal pa undersidan till
stegen. Efter slipning var nu sitsen klar for
mélarverkstaden.

Nir sitsar och pinnar var torra var det
klart fér hopsittning. De som monterade
stolarna kallades stolmakare. De fick dven
borra pinnhélen i toppstycket. Stolmaka-
ren anvinde varmlim vid hopsittningen
och hade tva limpannor, som kallades
"limputta”, i gjutgods. Férst limmades
ryggpinnarna i sitsen, direfter toppstyck-
et och benen. Man stillde sedan stolen pa
en skiva for att se att den stod jamnt, pa
en sé kallad "rattskiva”.

Efter alla dessa moment var det dags
fér packning. Férsta tiden nir jag jobbade
packades varje stol med tidningspapper,
sndren och wellpapp. Omkring 1950
bérjade vi packa i kartong med tva stolar

Foto Svenarums hembygdsférenings arkiv

i varje.
Nir jag bérjade pa fabriken sattes stolarna ihop trivita och mélades fér Erik Skoog betsar stolsitsar
hand med pensel och lackades med fernissa. i Hagafors 1950.

Allvin Leo
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Eva, 1957. Brickstol av bok, sits
och rygg i formpressad teak.
Ger enligt katalogen “synner-
ligen bekvam sittstillning”.
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Maébelkonst av Sven-Erik Fryklund

FORMODLIGEN AR SVEN-ERIK FRYKLUND (1921-2003) en av Sveriges
mest produktiva pinnstolsformgivare. Trots det dr hans namn och
arbete okint fér ménga. Under ett femtontal 3r, fran slutet av 4o-talet
till mitten av 6o-talet, ritade han ménga av Hagafors Stolfabriks mest
kinda och omtyckta modeller. Flera av dem blev verkliga storsiljare.

Fryklunds karridr som mébelformgivare borjade pé 30-talet nir han
var elev pé Carl Malmstens verkstadsskola. Dir slutade han s8 sméning-
om med ett gesillprov, ett skdp som belénades med stora silvermedaljen
av Sveriges Hantverksorganisation. Men dessférinnan hade han varit
pé Aland med Malmsten som ledde en hantverkskurs pé folkhdgsko-
lan ddr. Under en utflykt hade man stannat till vid den gamla kyrkan i
Finstrém och dir funnit en pinnstol som vickte den egna skaparlusten.
Stolen mittes och tecknades av for att senare omdanas, bli avskalad pa
detaljer och renodlad i uttrycket. Som firdig fér produktion fick den
namnet Lilla Aland, en komposition av Carl Malmsten.

Férfarandet var inte ovanligt p& den tiden. Det var miastaren som tog
at sig dran for det som eleven gjorde. Det var Fryklund som mitte och
ritade, drog ifran och lade till och som i grunden skapade Lilla Aland.
Malmsten justerade ndgra detaljer och satte sin signatur pa ritningarna.
Kanske inte alltid det mest rittvisa, men det var s det gick till da. Och
det fanns ingen missimja mellan Fryklund och Malmsten.

Tio ar senare far Sven-Erik Fryklund sin egen stol i produktion. 1950
lanseras modellen Haga av Hagafors Stolfabrik. Den har manga drag
gemensamma med Lilla Aland men med en ngot annorlunda skilning
(kilning som det heter pé facksprak) av sitsen och ett mer skulpturalt
utformat toppstycke pa ryggen. Den har &tta pinnar i ryggen, precis
som Lilla Aland. Haga fanns, som flera av Fryklunds andra stolar, i
produktion i Hagafors 4nda tills fabriken lades ner 1967.

Samarbetet med Hagafors var intensivt under dren pa so-talet. Den
ena modellen avlgste den andra. Flera av dem ir idag uppskattade for
sin tidstypiska mobelestetik.

Vega ir en vildigt nitt och 1itt stol med rund rygg och formpressad
fanersits, smicker och obegripligt stadig trots sin nitta konstruktion.

Alfa ar kraftigare med hela elva pinnar i ryggen och stram i uppsynen.

HAGAFORS STOLFABRIK
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k Fryqu_r!d, sjalvportritt ca 1960 (beskuret).

LT
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Mébler fran Hagafors Stolfa-
brik, bord Blenda, stolar Alfa
och soffa Malena av Sven-Erik
Fryklund. Ur katalog fran Bra
Bohag, 1960. s

IE———————
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Lena och Britta dr bidda karmstolar dir Britta visar stor likhet med sada-
na stolar som Frej frin Nissjo Stolfabrik och Florida fran Wigells. Men
trots dessa fina exempel r kanske 4nd8 Sven-Erik Fryklunds framsta
stol inte alls en pinnstol. Modellen heter Eva och #r en brickstol i bok
med formpressad sits och ryggbricka i teak och med en lite framfusig
uppsyn.

Som pinnstolsarkitekt fick Sven-Erik Fryklund en dterkomst i slutet
pa 7o-talet niar Kooperativa Foérbundet lanserade sina s3 kallade bas-

mobler. Det skulle vara neutrala och funktionella mébler med hallbar

formgivning. Kvaliteten skulle frimst synas i funktion, material och
tillverkning. Som koksstol valde man Fryklunds Haga med smirre f6r-
indringar. Faktum 4r att denna stol 4nnu 2018 tillverkas av Wigells i
Malmbick (se sid. 41, 42, 131 och 185).

Sven-Erik Fryklund besckte ofta stolfabriken i Hagafors. Allvin Leo,
pensionerad mébelsnickare i Vaggeryd, arbetade pé fabriken i tjugo &r,
under den tid Fryklund var verksam dir.

—Fryklund kom till fabriken en vecka i taget och bodde da pa herr-
garden i Hok. Min farbror, Hjalmar Leo, var svarvare i Hagafors och han
arbetade ofta med honom. Fryklund kom med ritningar och sedan satte
de igdng att bygga modeller. Ofta fick de tinka om nir det inte blev s
bra som Fryklund hade tinkt sig, berittar Allvin Leo som tyckte att det
var roligt att méblerna nistan alltid skulle ha flicknamn.

— Jag sjilv har inget riktigt starkt minne av Sven-Erik Fryklund som
person, mer #n att han var dir och att de var fullt koncentrerade pa
arbetet. Jag vet att min farbror var djupt imponerad av hans férméga
att kunna rita direkt pd triet och att det sedan stimde exakt nir man
sagade, svarvade och satte ihop delarna. Han kunde rita ett meterldngt
streck direkt pa triet och det var som om han hade anvint linjal.

—Det mesta vi tillverkade pa den tiden var Fryklunds stolar och
andra av hans mébler dven om andra formgivare naturligtvis ocksa
fanns. Férutom dessa tror jag att en del si att siga formgavs av perso-
nalen pa fabriken. De blev ocksa ritt bra, siger Allvin Leo.

Sven-FErik Fryklund var ansprékslés. Enligt dottern Anna Fryklund,
keramiker i Stockholm, var han ocks8 18gmild till sin natur. Om sina
manga stolar talade han inte mycket. Hans hig 13g mest till konsten och
han var verksam som bade skulptér och maélare. Han studerade under
fem ar pd Konstakademins skulpturlinje och 1954 gjorde han tillsam-
mans med kollegorna Anders Bruno Liljefors, Elis Eriksson och Egon
Mséller-Nielsen en mer 4n hundra meter 1dng keramikvigg i Villing-
by folkskola. Den var mycket uppméirksammad och omskriven pa den
tiden.

MOBELKONST AV SVEN-ERIK FRYKLUND

Foto okdnd

il

Sven-Erik Fryklund framfér en
liten del av den langa keramikvigg
han skapade tillsammans med tre
kolleger fér skolan i Villingby.

Ringbaren pa Gétgatan 41
i Stockholm i bérjan av 60-talet.

amd
2

Inredningen planerad och ritad av

Sven-Erik Fryklund.
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De citerade
texterna till
bilderna pa de

 foljande sidorna

kommer fran

en katalog for
Hagafors Stol-
fabrik fran1962.

Restaurang Corso pa Sveavigen
i Stockholm pa 60-talet.

Lena, 1955, ir en stol med savil
kinesiska som danska drag.
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Framfér allt arbetade Sven-Erik Fryklund som inredningsarkitekt,
specialiserad pa restauranginredningar och skolor. Manga nojesetablis-
semang fick hans signatur - Kung Karl i Malmg, Markurells och Corso
i Stockholm, fér att ndmna nagra. Nar Liseberg till 40-arsjubileet 1963
ville skapa ett hippt jazzstille anlitades Fryklund som satte sin prigel
med svartvita geometriska detaljer, vilka fick hela lokalen att svinga.

—Jag kommer mycket vil ih8g de stora kvadratiska viggmalningarna
i graskalan, mélade med bred pensel och en liten roller, berittar Anna
Fryklund.

Fér alla som var med pa den hir tiden, so-
och 6o-talet, var Ringbaren med sin tidstypiska
inredning ett begrepp. De fanns 6ver hela lan-
det och jag minns bade den pa Barnarpsgatan i
Jénkdping och den i Stockholm pé Sveavigen
alldeles nere vid Sergels torg. Det var Sven-Erik
Fryklund som ritade allt fran stolar och lampor
till menyer. Maten var vil inte alltid av samma

klass...

Foto okdnd

Sven-Erik Fryklund bodde pa Lidingé dér han
byggde sitt eget alldeles speciella hus med utsékta material och finurli-
ga 16sningar, ett hus inte fullt lika ansprikslost som han sjilv. Hir hade
han sin ateljé dir skapandet stindigt pagick.

—I den hundra kvadratmeter stora ateljén fanns en lucka i golvet dir
man via en dansk, sdklart, specialbyggd trappa kom ner till en lika stor
snickarverkstad fullt utrustad med alla maskiner man behéver for att
bygga modeller och prototyper. Dessutom fanns ett stort torkférrad fér
virke av alla tinkbara trislag, siger Anna Fryklund.

—Pappa dlskade stolar 4ven om han inte pratade sd mycket om sina
egna. Han tyckte vildigt mycket om dansk design och hemma fanns
stolar av Wegner, Klint, Mogensen... ja, flera fina danska formgivare.

Men att stilla ut sin konst och bli bedémd var inte lika roligt for
denne férsynte konstnir. Hellre befann han sig i segelbéten ute i skir-
garden. Eller pd middag pa Konstnirsklubben varje torsdag med vin-
nerna. [ vinkretsen ingick till exempel Jack Ringe, ocksd han mébel-
formgivare och inredningsarkitekt.

— Nir pappa blev idldre tyckte han att han hade plottrat bort konsten
med alla restauranginredningar. Han ville vara en riktig konstnir igen,
sdger dottern Anna.

Men f6r oss som tycker om stolar i allminhet och pinnstolar i syn-
nerhet kan Sven-Erik Fryklunds betydelse for mobelkonsten inte nog
betonas.
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Disa, ca1957. Stol av bonad eller
lackerad bjérk, som ocksa tillver-
kades med teakfanerad sits.

"En bekvdm och vacker pinnstol
av bjérk. Utmirkt bade vid mat-

bordet och som uddastol.”

MOBELKONST AV SVEN-ERIK FRYKLUND
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Haga, taburett.

Haga karmstol.

Hagalors Stolfabrik
Teddeetdat

Mibclbranschens
Samkpsfrening

Jfr;é'ff
den nya Hagastolen

owdemrar

wrm | bansd

grlo, bl aller eton

Annons fran 1950.

| Haga-serien ingick tre olika stolstyper, nimligen Haga stol,
Haga taburett och Haga karmstol. Alla i bjérk och formgivna
av Sven-Erik Fryklund. "Genom sin enkla och stilrena utform-
ning har de olika modellerna blivit mycket omtyckta, i kdket,
ivardagsrummet eller i gillestugan.”
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Haga
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Haga, 1950. Hagafors Stolfabrik tillverkar stolen Haga
dnda till nedliggningen 1967. DA flyttar tillverkningen

av flera av Hagafors stolar, déribland Haga, till Nissjo
Stolfabrik som 1965 hade képt Hagafors. 1978 lanserar

KF sina "basmébler”, bland dem kéksstolen Bas, som ar
en nagot modifierad Haga. Det blir Stockaryds Stolfabrik
som tillverkar Bas fran 1978 fram till stolfabrikens konkurs
1980. Sedan dess tillverkas Bas av Wigells i Malmback.

J. W. Thunander dépte sin
fabrik till Hagafors efter garden
Horshaga och efter forsen vid
stolfabriken. "Haga” ingar ocksa
i namnet pa manga av de hus
som byggdes och som samhillet
Hagafors bestér av. De heter
Hagadal, Hagalund, Hagaberg,
Hagaslitt, Hagaryd, Hagastrom,
Hagenborg eller helt enkelt bara
Haga. Precis som stolen.
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Alfa ca1960. "Pinnstol
av ek med skalad sits.
Sarskilt [implig i modern
hemmiljs.” Stolen med
hela elva pinnar i ryggen
tillverkades ocksa i
bjérk. Aven sedan Nis-
sjo Stolfabrik lagt ner
produktionen i Hagafors
fortsatte tillverkningen
av Alfa, fast da i Nissjo.

HAGAFORS STOLFABRIK




Alfa &r ett kvinnonamn med
nordiskt ursprung, det ar den
feminina formen av Alf och en
kortform av namn som Alfhild.
Det finns cirka 125 kvinnor

i Sverige som heter Alfa.
Och en stol.
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3 Vega ca1957. "Windsor-
i L ! k. stol av bjérk med bége av
{ bok, formpressad teaksits.
Konstruktionen medfér
en bekvim sittstillning.”

34 HAGAFORS STOLFABRIK



Namnet Vega blev populért i samband med Nordenskiélds expe-
dition med skeppet Vega genom Nordostpassagen 1878—80 och

inférdes i almanackan 1901. Idag heter 1700 svenska kvinnor Vega,
liksom 29 min, en méssa och en stol.
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Britta, ca1956.
“Karmstol av bjérk
med rygg och arm-
stéd av bok. Denna
modell limpar sig
vil som skrivstol.”
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Karmstol modell 432 fran ca1953.

| annonserna fér denna stol angavs
ingen formgivare men den bar
Sven-Erik Fryklunds kinnetecken

i formen. Enligt Allvin Leo, som
arbetade pé stolfabriken vid den har
tiden, var man till en borjan lite fra-
gande infér de korta armldnen men
Fryklund férklarade att det var fér att
stolen skulle kunna skjutas in under
matbordet. "Dessutom behévs bara
lite stod for armbégarna nar man
sitter till bords.” Stolen blev ingen
storre forsilj-
ningsframgéng

och férsvann tam-
ligen snart ur Haga-
fors sortiment.
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